Specialni podlahovy tmel

Vlastnosti a pouziti:

BOTACT® M 29 byl specialné vy-
vinut a koncipovan pro pouziti
v objektech s vysokym namahanim
podlahy. Tekuta konzistence to-
hoto tmelu umozZfiuje nanejvys
hospodarné a racionalni pokladani
keramickych dlazdic. BOTACT®
M 29 se vyborné hodi pro pouZziti
na balkbnech a  teraséach.
Pfi spravném pouZiti zabrariuje
vzniku dutin v lepicim [izku. Dutiny
mohou byt pozdéji vlivem mrazu
pri¢inou poskozeni keramického
plaste.

Pouziti tohoto lepidla nahrazuje
metodu buttering - floating.

BOTACT® M 29 je nejvhodnégjsi
pro pouziti ve vyrobnich halach,
primyslovych budovach, skladech,
obchodnich domech, autosalénech
¢i autodilnach, pfijimacich halach
a obytnych prostorach. Lze jej
rovnéz pouzit pfi lepeni dlazdic na
BOTACT® - délici desky tlumici
hluk.

Plochy lepené tmelem BOTACT®
M 29 lze zatéZovat jiZ po kratké
dobé&, coz umozriuje provozovateli
jejich v€asné vyuziti.

BOTACT® M 29 je rovnéZ vhodny
pro pouziti na plochach
s podlahovym vytapénim. Tento
tmel je vhodny pro lepeni slinutych
a hutnych dlazdic, cedicovych
dlazdic, kameniny, cotta nebo ji-
nych keramickych materiall
s velmi nizkou nasakavosti
a Zulovych desek.

Vhodnym podkladem je beton,
cementovy potér, anhydritovy po-
tér, piskovany lity asfalt, staré ke-
ramické dlazby. Lepeni na anhyd-
ritovy a piskovany asfaltovy potér
doporuCujeme provadét jen ve
vnitfnich prostorach.

Priprava podkladové plochy:

Podkladova plocha musi byt su-
cha, dista, bez namrazy, pevna,
zbavena mastnoty, natérd sepa-

rac¢nich prostredkd, prachu
a volnych ¢astic. Dlazdény podklad
musi byt v roviné dle pfislusnych
norem. Za ucelem vyrovnani pod-
kladni plochy Ize pouzit hmoty
BOTACEM® M 100, M 50, M 51.
V nékterych pfipadech lze vyrov-
navat podkladni plochu rovnéz
tmelem BOTACT® M 29.

Dily z betonu a betonové prefabri-
katy by mély byt nejméné 6 mé-
sich vyzralé. Tuto dobu Ize zkratit
na tfi mésice, jestlize se nahradi
1/3 zamésové vody emulzi
BOTACT® D 10. To plati také pro
lepeni na kritické podklady jako
napfiklad piskované lité asfaltové

potéry.

Pfed lepenim dlazdic na cemen-
tové, ale zejména anhydritové
potéry by méla byt pfezkouSena
zbytkova vlhkost. Cementové po-
téry by mély vykazovat zbytkovou
vlhkost maximalné 2 %, popfipadé
u cementovych potérd
s podlahovym vytapénim 1,8 %. U
anhydritovych potérd by meéla
zbytkova vlhkost vykazovat nej-
vySe 0,5 %, popfipadé u anhydri-
tovych potéri s podlahovym vyta-
pénim 0,3 %.

Podklady obsahujici sadru nebo
anhydritové potéry musi byt pred
lepenim opatFené penetracnim
natérem BOTACT D 11 a musi
byt dodrzena doba na proschnuti
natéru. Pfed provedenim zaklad-
niho natéru na anhydritovych po-
térech je tfeba dbét na to, aby byl
potér obrouSeny na Unosnou
vrstvu a nasledné vycistény
primyslovym  vysavacem  (viz.
pokyny vyrobce anhydritovych
potérd). Pro penetraci podkladi
obsahujicich sadru nesmi byt
BOTACT® D 11 nafedény. Pfi pe-
netraci cementovych potérd je
mozné BOTACT® D 11 naredit
1:1 s vodou.

Na staré keramické dlaZzby je tfeba
provést grost?ednictvim produktu
BOTACT™ M 29 kontaktni mustek,
pro jehoZ pfipravu se tfetina za-

BOTACT®
M 29

®  splnuje pozadavky normy
CSN EN 12004 (C2 FE)

m k celoploSnému bezdutinovému
lepeni dlazeb

m pro plochy s podlahovym
vytdpénim

® pro lepeni slinuté dlazby

m vysoky obsah disperznich
prisad

®  pro velmi silné namahani
®  pro vnitfni i vnéjSi pouziti

B nizky obsah chromanu
dle TRGS 613

m pochozi po 3 — 6 hodinach
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BOTACT®
M 29

Materialova zakladna:
cementova smeés s mineralnim
plnivem a disperznimi pfisadami

Nizky obsah chromanu: ano dle
TRGS 613

Hustota: asi 1,6 kg/l
Hodnota pH: 11

Optimalni vodni sougcinitel:
18-20 %

Michaci pomér:
25 kg BOTACT® M 29 :
cca 4,5 - 51 vody

Doba zrani: 5 minut

Nejvétsi tloustka vrstvy:
20 mm

Doba na ulozeni dlazdic:
cca. 20 minut

Doba na zpracovani: 60 minut

Pochozi:
za 3 — 6 hodin

Moznost vysparovani:
za 6 hodin

Schopnost plného zatizeni:
za 24 hodin

Teplota pri zpracovani:
od +5 °C do +30 °C

Odolnost proti desti:
za 6 hodin

Cistici prostiredky:
v Cerstvém stavu voda
v zaschlém stavu BOTACT® R 72
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mésové vody nahradi emulzi
BOTACT® D 10. Spojovaci vrstva
se provadi jako tenka stérka. Na
takto provedeny kontaktni mustek
Ize pokraCovat po 24 hodinach. Ve
vnitfnim prostfedi |ze alternativné
jako spojovaci mistek pozit také
produkt BOTACT® D 15.

Pri lepeni na  anhydritové
a cementové potéry s podlahovym
vytapénim musi byt postupovano
dle platnych norem.

Postup pfi zpracovani:

BOTACT® M 29 se rozmicha do
Cisté studené vody. Na rozmichani
jednoho pytle o obsahu 25 kg je
zapotiebi asi 4,5 - 5 | vody. Micha
se tak dlouho, az vznikne tekuta
homogenni hmota. Po 5 minutach
se material jeSté jednou kratce
promicha. BOTACT™ M 29 se musi
zpracovat do 60 minut. Material,
ktery zac€ina tuhnout nesmi byt
znovu promichan a déle zpracova-
van, protoZe by nemohla byt dosa-
Zena kone¢na pevnost.

BOTACT® M 29 se vylije z nadoby
na podklad. Nejdfive se hladkou
stranou zubové stérky zatfe na
podklad tenka kontaktni vrstva.
Potom se na tuto Cerstvou vrstvu
rozprostfe zubovou stérkou tmel
(min. ozubeni 10 mm) tak, aby
bylo ozubeni provedeno rovno-
b&Zné s ukladanou dlaZbou.
Dlazba je poté vkladana do tmelu
zjedné  strany, aby  doslo
k vytésnéni dutin v lepicim lGzku
a mirné posuvnym pohybem dlaz-
dici vyrovhame. Doba na ulozeni
dlazby je 20 minut. P¥i lepeni ke-
ramickych dlazeb se musi dodrzo-
vat pfislusné normy.

BOTACT® M 29 se nesmi zpraco-
vavat pfi teplotach nizZSich nez
+5 °C.

Upozornéni:

VSechny uvedené €asy se vztahuji
na teplotu vzduchu + 23°C
a relativni vlhkost 50 %. Vyssi
teplota a niz§i vlhkost vzduchu
prubéh schnuti urychluji, nizsi
teploty a vySSi vlhkost vzduchu
prabéh schnuti prodluzuji.

Dbejte pokynl v technickych lis-
tech v8ech dalSich produktu, které
jsou soucasti systémovych skla-
deb a maji souvislost s pouZitou
hmotou BOTACT® M 29.

Na vyZadani zaSleme odbornym
zpracovatelim bezpecnostni list.

Tento vyrobek muze byt nastaven
pouze aditivy a pfisadami uvede-
nymi v tomto technickém listu.

Pro dosazeni optimalnich vysledku
doporu€ujeme provést zkouSku
zpracovani ve specifickych pod-
minkach pfimo na dané stavbé.

Spotieba:
ozubeni 10 mm =47 kg / m?
ptilkruhova stérka = 7,0 kg / m?

Baleni:
25 kg vicevrstvy papirovy pytel

Skladovani:

V chladu a suchu. Skladovatelnost
v originalnich uzavienych obalech
minimalné 12 mésicu.

Poznamka: Udaje v tomto prospektu vychazeji z naSich praktickych zku$enosti. U staveb se specifickymi pozadavky
doporucujeme konzultovat zplsob pouZiti. Za téchto predpokladd ruéime za spravnost Udaji v ramci naSich prodejnich
a dodavatelskych podminek. Doporuceni nasich spolupracovniku, ktera se odchyluji od Udaju naseho prospektu jsou pro nas
zavazna, jestlize byla pisemné potvrzena. V kazdém pfipadé je nutné respektovat nejnovéj§i poznatky v technologickych
postupech. Vydani 01/05. Vydanim nového technického listu se stava toto vydani neplatné.
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